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法定代表人授权书
本授权书声明：（单位名称）的法定代表人（法定代表人姓名）代表本公司授权（被授权人的姓名、职务）为本公司的合法代理人，就东北制药原料药厂区和制剂厂区2024年8月份计划检修-安装工程（二）的投标及合同的执行、完成和保修，以本公司名义处理一切与之有关的事务。
本授权书于2024年7月××日签字生效，有效期至2024年12月30日止，特此声明。



此处或下页嵌入
法定代表人身份证复印件
正面、反面





此处或下页嵌入
被授权人身份证复印件
正面、反面











法定代表人签字或盖章：
代理人（被授权人）签字或盖章：
投标单位（公章）：








	附件                                                            工作量（原料药厂区）              
	

	序号
	单位
	岗位
	工程类别
	名称
	技术规格
	材料
	数量
	单位
	材料品牌
	技术要求
	备注

	1
	物流储运中心
	成品工段
	安装工程
	1016库消防沟槽管维修
	1.DN65消防沟槽管更换18m，卡子6个。
2.DN125沟槽管2m，沟槽弯头更换6个，卡子4个，DN125蝶阀2个。
3.DN100沟槽管更换9米，卡子4个。
4.原有管托及膨胀螺栓重新固定12处。
4.作业高度6-8米。
	镀锌
	1 
	项
	无
	1.每节沟槽管尺寸需定制，施工单位自行测量。
2.需要沟槽软连接自行考虑。
3.管道抽头打压1.6Mpa保压4小时。
	材料乙供

	2
	环保处理中心
	总排口泵房
	安装工程
	泵出口更换安装管路
	￠219无缝钢管壁厚6mm
	碳钢
	3
	米
	无
	1.总排口4号泵出口￠219无缝钢管壁厚6mm更换3m，管路焊接拆安，无漏点
	材料乙供

	3
	环保处理中心
	总排口泵房
	安装工程
	泵出口更换法兰
	￠219碳钢法兰更换4片
	碳钢
	4
	片
	无
	1.DN200碳钢法兰更换4片，并配安四氟垫片4个
2.法兰焊接拆安，无漏点，通水试压无漏点。
	材料乙供

	4
	环保处理中心
	总排口泵房
	安装工程
	泵出口更换安装蝶阀
	￠219无碳钢法兰蝶阀2个
	碳钢
	2
	个
	无
	
1.螺栓更换安装紧固后，通水试压无漏点。
	阀门甲供

	5
	环保处理中心
	缓冲池进水管廊
	安装工程
	进水电动阀更换阀门电动执行机构及动力和仪表线拆安调试
	更换进水蝶阀的电动执行器型号VGDM45KA-A-TZ4，出厂编号210430028，输出转矩450N.m，输出转速24r/min，防护等级IP65，电机功率1.1kw，380V/2.5A，工作制S2 10min，匹配双法兰蝶阀DN700
	碳钢
	2
	台
	无
	1.缓冲池进水电动双法兰蝶阀DN700的电动执行机构更换2台；
	阀门电动执行机构甲供，其余材料乙供

	6
	环保处理中心
	缓冲池进水管廊
	安装工程
	进水电动阀线路拆安
	配合更换阀门电动执行系统的线路拆安
	-
	1
	项
	无
	
1.电动阀门为电机功率1.1kw，380V/2.5A，电动阀门连接的动力和仪表线缆拆安，连接后调试电动阀门，正常使用。
	-

	7
	环保处理中心
	含磷废水
	安装工程
	排水管路frpp连接
	等径三通φ108、壁厚4mm
	frpp
	3 
	个
	——
	所有管路管件均为热风枪焊接
	材料乙供安装高度5米

	8
	环保处理中心
	含磷废水
	安装工程
	排水管路frpp连接
	弯头φ108、壁厚4mm
	frpp
	6 
	个
	
	所有管路管件均为热风枪焊接
	材料乙供安装高度5米

	9
	环保处理中心
	含磷废水
	安装工程
	排水管路frpp连接
	φ108管、壁厚4mm
	frpp
	25 
	米
	
	所有管路管件均为热风枪焊接
	材料乙供安装高度5米

	10
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	1.dn125不锈钢涡轮对夹蝶阀阀门，2个
	s30408
	2
	个
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	高度6米。（材料乙供）

	11
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	2.  dn125法兰，6片
	s30408
	6
	片
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	12
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	3. dn125弯头，8个
	s30408
	8
	个
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	13
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	4. dn80法兰，2片
	s30408
	2
	片
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	14
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	5.dn80弯头，2个
	s30408
	2
	个
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	15
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	6. dn125管，10米
	s30408
	10
	米
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	16
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	7.罐体开孔，1个
	s30408
	1
	个
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	17
	环保处理中心
	离心脱水岗位
	安装工程
	新二钠结晶罐冷媒水安装及清洗
	8.125变80法兰，2个
	s30408
	2
	个
	——
	1.罐体外浴开孔部分保温拆除并恢复。2.开孔地方观察有结垢，待清理干净后进行安装
	

	18
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	1、1m³pp带搅拌罐安装，切除原罐底出口法兰，重新开口塑料焊接一个dn50法兰
	pp
	1 
	片
	——
	管路支架稳固。
	高度6米。（材料乙供）

	19
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	2、角铁制作泵基础一个，安装离心泵
	40角铁
	1 
	台
	——
	管路支架稳固。
	

	20
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	3、φ63*4.7mm,upvc管
	upvc
	10 
	米
	——
	管路支架稳固。
	

	21
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	4、φ63*4.7mm，upvc弯头
	upvc
	10 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	22
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	5、upvcDN50法兰
	upvc
	6 
	片
	——
	管路支架稳固。
	

	23
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	6、upvc球阀DN50
	upvc
	2 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	24
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	7、变径DN50*32，upvc
	upvc
	1 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	25
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	8、变径DN50*40，upvc
	upvc
	1 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	26
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	9、法兰DN40，upvc
	upvc
	1 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	27
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	10、法兰DN32，upvc
	upvc
	1 
	个
	——
	管路支架稳固。
	

	28
	环保处理中心
	湿氧系统
	安装工程
	三层柠檬酸配置液罐安装配管
	11、碳钢支架制作
	40角铁
	6 
	米
	
	管路支架稳固。
	

	29
	环保处理中心
	尾气系统
	安装工程
	尾气管路更换
	1.切割原φ700玻璃钢弯头，更换为φ700不锈钢弯头，与上下玻璃钢管路连接，新的φ700不锈钢弯头开200mm孔与气液分离器200mm管路连接
	玻璃钢
	1 
	项
	——
	氩弧焊接
	材料乙方提供

	30
	环保处理中心
	尾气系统
	安装工程
	尾气管路更换
	2.DN700法兰
	s30408
	1 
	片
	——
	氩弧焊接
	

	31
	环保处理中心
	尾气系统
	安装工程
	尾气管路更换
	3.φ700不锈钢弯头
	s30408
	1 
	个
	——
	氩弧焊接
	

	32
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	1.DN40管，3mm厚
	碳钢
	16 
	米
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	材料乙方提供

	33
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN40弯头
	碳钢
	9 
	个
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	34
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN40法兰盘
	碳钢
	2 
	片
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	35
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN20管
	碳钢
	8 
	米
	
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	36
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN20弯头7个
	碳钢
	7 
	个
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	37
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN20法兰盘
	碳钢
	2 
	片
	
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	38
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN15管
	碳钢
	2 
	片
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	39
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN15弯头
	
	7 
	个
	
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	40
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	DN15法兰盘
	碳钢
	2 
	片
	
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	41
	 环保处理中心 
	湿氧系统
	安装工程
	空压机管路配安
	4.40角铁
	角铁
	6 
	米
	——
	1.东方空压机3个DN20、2个DN40、3个DN15电磁阀排水分别接法兰盘接管路后并到DN40主管路，DN40主管路并接到开山空压机外排管路。
2.用角铁制作吊架，管路走吊架.
	

	42
	201分厂
	发酵
	安装工程
	风管安装
	600mm宽*450mm高铝板风管
	铝板、角钢
	21
	米
	无
	1.风管在外墙上固定牢固，在适当位置安装风管托架。
2、，作业高度10米-25米，需使用吊车、吊篮作业。
3、发酵厂房室外安装600mm宽*450mm高铝板风管24米，新增弯头4个，拆安45°弯头1个（利旧），风管托架5组。
	材料乙供

	43
	201分厂
	提取
	安装工程
	臭气收集罩
	3300mm*1200mm*700mm（厚3mm）
	304不锈钢
	1
	件
	无
	要求现场测绘
	环保整改材料乙供

	44
	201分厂
	提取
	安装工程
	玻璃钢管路安装
	φ300mm*厚5mm
	玻璃钢管
	12 
	米
	无
	φ300mm*5mm弯头4个、法兰3片、UPVC蝶阀1个、100mm长护套管1个
	

	45
	201分厂
	提取
	安装工程
	楼板开孔
	φ320mm
	水电钻
	1 
	个
	无
	管路安装完孔洞封堵
	

	46
	204分厂
	PG05三楼洁净空调
	安装工程
	更换空调机组表冷器
	拆安空调机组表冷器2台（
长1790mm*宽770mm*厚250mm*8排）                          
	空调机组表冷器
	2
	台
	——
	1.材料甲供；
2.打压试漏，保证不丢压；
3.拆下来的表冷器运送至指定地点。
	空调机组表冷器

	47
	204分厂
	PG05三楼洁净空调
	安装工程
	更换空调机组表冷器
	空调机组表冷器DN80法兰接口焊接2处
	法兰接口
	4
	处
	——
	1.材料甲供；
2.打压试漏，保证不丢压；
3.拆下来的表冷器运送至指定地点。
	

	48
	204分厂
	PG05三楼洁净空调
	安装工程
	更换空调机组表冷器
	拆安空调机组箱体，对空调机组机箱板进行原样恢复7平米 
	空调机组机箱板
	7
	平方米
	——
	1.材料甲供；
2.打压试漏，保证不丢压；
3.拆下来的表冷器运送至指定地点。
	

	53
	205分厂
	一工段酯化
	安装工程
	酯化反应罐U型管更换
	φ108*4mm
	304不锈钢无缝管
	20
	米
	——
	1.安装原管路重新制作酯化反应罐U行管10处；
2.焊接方式氩弧焊。
	材料乙供

	54
	205分厂
	一工段酯化
	安装工程
	酯化反应罐U型管更换
	￠108*5 R=1.5D
	S30408长半径无缝弯头
	40
	个
	——
	1.安装原管路重新制作酯化反应罐U行管10处；
2.焊接方式氩弧焊。
	材料乙供

	55
	205分厂
	一工段酯化
	安装工程
	酯化反应罐U型管更换
	PL100(B)-16RF
	S30408法兰
	20
	片
	——
	1.安装原管路重新制作酯化反应罐U行管10处；
2.焊接方式氩弧焊。
	材料乙供

	56
	205分厂
	一工段酯化
	安装工程
	酯化反应罐U型管更换
	PL50(B)-16RF
	S30408法兰
	10
	片
	——
	1.安装原管路重新制作酯化反应罐U行管10处；
2.焊接方式氩弧焊。
	材料乙供

	57
	206分厂
	反应
	安装工程
	蒸汽伴热管更换弯头
	φ32*3mm
	碳钢弯头
	3 
	个
	无
	1.拆除原有废弃弯头安装新弯头
2.使用电焊并打压试漏
3.管廊高处作业
	材料甲供

	58
	206分厂
	反应
	安装工程
	压滤器滤片
	DN25不锈钢活接头
	304
	18 
	个
	无
	1.焊接DN25活接头
2.使用氩弧打底电焊照面
2.对比压滤器安装位置调节滤片长度
	材料甲供

	工作量（制剂厂区）

	序号
	单位
	岗位
	工程类别
	名称
	技术规格
	材料
	数量
	单位
	材料品牌
	技术要求
	备注

	1
	104分厂
	108车间-中试楼空调
	安装工程
	臭氧机循环水管更换
	原DN25mm循环水管路拆除40m；更换DN32mm(37.2*2.6mm)洁净不锈钢管40m，壁厚3.5mm，90°DN32mm不锈钢弯头8个，配套不锈钢法兰盘4片，2个DN32mm不锈钢球阀，与干线连接
	304不锈钢
	40
	米
	无
	1.管路与干线连接为焊接，与设备连接为法兰连接
2.产生的建筑垃圾乙方负责清运出厂
	材料乙供

	2
	制剂检验中心
	制剂检验中心一层
	安装工程
	铝合金门轴更换焊接
	内直径35mm
厚度3mm
长度50mm
	铝合金
	2
	个
	——
	1、门轴和门框严密焊接，不得松动脱落。
2、门可正常开启，关闭无卡顿。
	材料乙供

	3
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（10#）-（碳钢）
	-
	228
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	4
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（φ108×4）-（碳钢）
	-
	32
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	5
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	∠63mm*5mm，6米/根Q235B
	-
	78
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	6
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（φ133*5mm）-（碳钢）
	-
	29
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	7
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（φ32*3mm）-（碳钢）
	-
	115
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	8
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（φ51*5mm）-（碳钢）
	-
	28
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	9
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（16mm）-（碳钢）
	-
	0.8*0.8
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	10
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	（1500*2000 *4mm*）-（碳钢）
	-
	8
	张
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	11
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	ABS塑料
	-
	40
	个
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	12
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	4米X0.22米，150根
	-
	150
	米
	
	焊接前需除锈。焊口需防腐处理
	主材甲供

	13
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	DN19
	-
	110
	米
	
	新做护栏110米。需防腐刷油
	材料乙供

	14
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	踏步梯子移动
	-
	1
	项
	
	高15米梯子拆除，移动15米后从新焊接
	主材甲供

	15
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	凉水塔维修
	25吨吊
	-
	4
	台班
	
	减速机拆卸安装
	——

	16
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	机修循环水更换阀门
	D371X-16C DN600
	-
	1
	个
	
	安装后试压无渗漏
	主材甲供

	17
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	机修循环水更换阀门
	（DH77X-16C DN500）-（碳钢）
	-
	1
	个
	
	安装后试压无渗漏
	主材甲供

	18
	能源保障中心
	张士供水工段
	土建工程
	漏水挖掘
	挖沟机挖掘
	-
	4
	台班
	无
	漏水挖掘。
	——

	19
	能源保障中心
	张士供水工段
	土建工程
	防水
	防水铺设
	-
	300
	平方米
	无
	铺设SBS防水，SBS防水4mm后。
	材料乙供

	20
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	研发楼凉水塔维修
	DN100无缝钢管
	-
	100
	米
	
	拆除铝按原样恢复，管路需防腐处理
	材料乙供

	21
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	研发楼凉水塔维修
	岩棉保温
	-
	100
	米
	
	岩棉厚度30mm
	材料乙供

	22
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	研发楼凉水塔维修
	墙体倒塌需重新砌筑
	-
	4
	平方米
	
	砌筑后需刮腻子找平并粉刷涂料
	材料乙供

	23
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	研发楼凉水塔维修
	φ19钢管
	-
	150
	米
	
	制作围栏150米，需防腐处理并刷防锈漆
	材料乙供

	24
	能源保障中心
	张士供水工段
	安装工程
	研发楼凉水塔维修
	制作踏步梯
	-
	1
	项
	
	制作高6米踏步梯一个，需防腐处理
	材料乙供



